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n .ture.. C. genr. do rl^Utb» pre.ent. 1. *roa i»ep«*&»i.nt 
q «. de. fluctuate, trop l»porta»t.. da te»per.turr a. p^odui. 
..nt .utour d. U val.«r da ctn.i,n. da 1* ******** A* I'ou- , 
til d. .oudao.. n. partlculiar lor.ou'o» utill.« da. *»*«« 
da conductmta th.n*q«. .lavfa. P« a««pU de. fulll.. «'«*- 
.iniu* enduit... calte-cl anient au* .Achoira. d. aoudaoa. an 
un t.rp. .xtr*»«a.»* court. On. grand, o^antlt. d. chalaur. da 
,ort. qu« l«r t«pi«tur. dtfcrolt tr*. rapidenant at tra. forta- 
„ nt . ou fit qua d'.utre part la. fuulUa*. o» l«or ravdfnant 
.u.ceptlbl. d'atr. .oudf 1 chaUd. pre.antant un interval* d« 
ra*olli..~ent #troite»«t ll.it. at/ou «n. te-peratura optinala 
da .0^.9. «troit«M»t llnltae. « utilt.ant una regulation da 
tanparaturu d« ca genra. on -cun. oarantia d'ua eoudag. 
Mti.f.i**nt. 

Afin d'dltoinw cm lnconvanlent.. 11 faut en prin- 
cip. rcgl.r da. rdgul.taur. da c genr. d. t.ll. mUnV* 
cour. du chauffag. d.. outil. d. .oud.9. 11 P*odui.a «a dapaa- 
a «..nt o.cilLtoire da tenparature r.latlve-ent fort. afin qua 
lo outil. d. .ouoage ew.in.nt un. certaine quantitd d. cha- 

tlble d'etre .ouda ft chaud. .ont echauffa. trop tortcent. c. 
qui entratne d. nouv.au «n eoudage nea .ati.f.i.a»t ou una d.td- 
rior.tio« du -atari** ou d.. dag.t. dan. i«. couch.. aanalble. 
ft U t«*«r.turo do »t«xlao. co»a par «m*U d.. dtiquatte. 
o, d .. f.uill.. da "tiara aynthatlqu. .ur 1«. fac«. «ctdrl.ure. 
da. produite aaballa.. 00 d.e daterloration. da cemrodulf «- 
ball*. lor«iu*ll. M»t .enaible. a la teaberetura. j 
Pour aligner c. inconvenient., on « ddjt propose j 
d. diapoMr .» anont da ca. rdgulataur. da ta***r.ture «a g««*- j 
r.taur d-i^oUiona. da -a»l*r. l'antre. en action d. r«gu- j 
Ut.ur 1. chauff.9. ~ .-.ff^oa cbaqua foi. qn. P«r i-pul.ion..| 
D*n. «. condition.. U. fluctuation, da te*pdr.tor. «»t *i« J 
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diminuees en ce qui concern* a^lit«Se«. d> autre 

cats. «U«s durent plus W«pi, c. qui wt e»cor a 
un inconvenient. B® service discontino, au redftaarrage, la 
temperature decroit alors tres 2ortement, ca qui entraXna lea : 
inconvenients mentionaes ci-dessus, Hals du fait que dans la 
pratique 11 se prcduit somen* dee interruptions de courtes du- 
ress, ceci entrain* deo resultats d§fectueux, du ffai* qu»en nel- 
son du chauffage par Impulsions, I'etablissemeat da la tenpera- 
ture de consigns dure relativement longtemps. tmm abaissaments 
de temperature,- par rapport a la temperature ,de consign*, qui 
se produisent alors, son* de 1'ordre de 8 a 10°C» , ^ . , ,. 

L ° Invention a done pour but de fournir ua protsSdS' 
pour maintenir constante la teapSrature d'outils desottdag* ft" 
chaud, chauff£s electriquement, et un dispositif pour la aflaa 
en oeuvre de ca procedS, par lesquels lee fluctuations de ^ tempe- 
rature soient fortement distauees taut en leur iatensitfi qu°ea 
leur durSQo 



Ce problems est resolu par un prooSdS pour aainte- 
nir constante la temperature d'outils de soudage ft chaud chauf- 
fes electriquement, caracterisg en ce que les cMte d* soudage 
a chaud sont soumis constamment a des Impulsions de couranfc do 
chauffage et que, lorsque leur temperature descend en dessou* de. 
leur temperature de consigne, lis sont soumis a Mm couraafc de 
chauffage continu, au lieu des impulsions de cwdm** de dhauffa- 
g Q , jusqu'a ce que leur temperature designs mod* attaints- 

0l , aontago pour la also en oeuvra da ca prcsem*-. _ 

coaportant un ou plusieurs elements disposes a I'iartSrieaac do. 
1'outil de soudage a chaud, mantes dans un circuit fe-eoon-tf 
de chauffage, un regulateur accouplS a un capteuH: da temperature 

^^Zt* c£u£fage7?st caracterise en ce que Is generate 
d> impulsion, est raccorde a un relais dispose dans to circuit da 
courant de chauffage des elements chauffants et qua la re^tote* 
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2£ relaia* D 0 aaa jBaaafcffo osr&fctigtfufco, lo eiffeiaafc £o ©o<a*aafe 
dG chauf i&$Q esfc s:aGeord& ata cfitO sktcchfiaisc «S°iaa ^oao£GK»atoisr 

CortfoscSsQftfc 3 &° invent Aon* la xalaio^ dispose daao 
le circuit d« courant do eh*m££a^fc<, *st parcouara aa fpasreaaaanco 
l>3jr ua ccurant do corsr&yySco o°5co-uiaat pay isapulsioao* <flS&&"yffO 
par X« ^Sr.vr ateus d°irpuX8ioao ol do sorts qta°Qa so&ooa da i 0 w^-» 
Zxxzq ©t do la fenaaturQ olfcariaativeo da ?«loio daao So ©toru&fc 
d« co-jr«r»t da c^uffago* o°4boul<3 daao co ciros&te oa ©ouraafc 
d«s chauffaga as £orao &°ifipoloioaOo X*o loaguauir o£ 2lo atBCC<*o~ 
sioa dans io tctr^o do cso i£?pul&iono sent <5Gtcraia£<30 <Sa feaH^a 
ranters q-*a°a vido Soo outiXp (So ocudago 0 chscd ooafc BGiLafcoauo 
approaiaativesoat Q lotar tsspGroturo do coaa&gao* 

X^rr-gua la torvpGsatttrG £eo outi^o <3a ®&oul?i2ogo 
d£cro£t 0 lojrsgu°i!o coat caosgGoo ca dccsouo <8o ao vaXouir <So coa- 
signs* la rGguiateui? oatifo o® acfcio® ofc goirso 5Lo Eola&o <Q® <s&x<=> 
cult da cfcauffago <2a ohuafc&afc 2o <g£a2ratG«D? <S°ieamloieao 3tao^ta°0 
co <jug la tet^Sraturo do ©oasigao soit do soBrereasa atfcoiUafcao 
X.*antr6e <zn action du rfigteiatoiBir <20fc coscaaadtfte pas «aa ceoptaojr do 
testp£ratura disposG 0 i°iat£s'&<2US' do l°oufci5l So ©sxadago 0 caaudo 
Pendant cq ZezspQo 1q (gfinSya&Qiai?: «a 0 iepulsaaao coafc£auo & gpus&tflK 
<2<ao impulsions q\s rolaic 0 siaSs ceo i^Glsftoao «2<3aoi2urQfflfe oaao 
effet, du fait que lo reiaio so torouva dfija foursa oouo 5L°aefci<aa 
du courant de cccuaaade proveaaafc do Erfigulofcassffo 

Apr&s que la fceaipgraturta d<3 coasigao a 3t& Qt^caJlnjta 4 
le r^gulateusr s 0 arr£t© alors 0 3e soxto quo soul to coisx'aat <So | 
cornnaaie provcnanfc du g€nSrateoir d°l2npuisioaJ3 ouroo Gfc fossaa q!° *, 
terhativencnt ie reiaiOo . , 

GrJce a« proc€dg con forme l Q SL2xv<antlo& 0 qicScq [ 
au cent age conforae & I°laveatioa poor oiscs oa oguto <&ud&£ j 

proc^dg^ on ott.i-cat la possibility de f oumk pay i»puloioas a sun 1 

1 

outils de soudage H chatid^ s»Sne pendant la phfiSG l<a s-^ialn- | 
teus* est arr5t^ ff de la chaleur en provenance sro^tea <So"i -■- 




chauffaga. ror»que Its ooUl* da souda?* coat chargfs, la 
ptraturs n* t'abalitt que d« l*e eo wtea, £a cuUt 9 ^>slt 
des interruptions da fonctloancaent oa (!ei interruptions analo- 
gues, on ptut axtraira, aprAs an tarqps extrtaesent court, U to* 
taltto d« la chsleur de chauffaga dies outlU de sood*ge, do fait 
qu'ils scat constana«nt pr*>chauf f 4s » CrAce do ehanf fage laln- 
terxccrpu par impulsions # I'outll da soudage, done la machine, 
sont las&Slatcsent prfte A Atxe utlllsAs. 

D'autres avantages at caracttrlstlqaes da 1* inven- 
tion resaortiront Klaus dt la description dftaillia cl-dessous 
d*un execple non llaitatlf da realisation d # «a *c:.taga conform 
A 1* Invent ion, effectuAe aa sa rtfArant aux detains annexes dans 
lesquelss 

- la floors 1 ast tm schtoa da prlnclpe d 9 ca mxmm- 
pla da realisation de pontage cooforN A 1* invention, at 

- 1* figure 2 represents las variations da la : 

. • i 

temperature da l'outll da soudage A chaud confoma A rinventlon 

lor squ 9 11 ast charge, ccc-partes A eel las obtenues avec das soa- 1 



tagas conforaea A la technique antArleure* J 
Las m£cholres da soudage <fun eutll da socdaga A j 
chaud 1 sont chauffees A 1'alde da quatre 41£nenta chauffants 
2 0 3 r 4, 5* Cas lleaents sont oontes en parallAla dana tin cir- 
cuit da couraat de chauffaga €, qui ast allaent* par la cGt* aa- 
oondalra 7 d f un transforna tear da chauffaga a^. Las conducteur* 
8 at 9, prove nan t du cftt* secondajxa 7 du transforsateur de chat* 
faga a^, se razaif ient, sur las barrettes da homes 10 A 13, an 
conducteurs Am chauffaga das eifoents chauffants 2 A S« . 

La cdtd prisiaira 14 du trans fontataur da chauffaga 
■ x , par 1* intermedia Ire du conducteur 15 at d*un lntarrupfcenr da 
coraande et du conducteur i€, est relld A una source de ten- 
. sion R#M^i un coupe-circuit e^ ait ztpntd sur la conducteur 13-! 

L'entrSe E^ d*ua regnlateur 3 «t relli par la 
conducteur 18 A la borna d • alimentation X et 1 9 entree B est 
"* /:• ^MM^ €e pAr l€ conducteur 19 et I'lnterrupteur da cocnanda b^ A 
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Xo fcornc d°olte«3afcat&3& Zip aa ©©upa-cis-cote. oofc seated otaa* lo i : 
conducted 19 0 &q opfffcAa <Sbs irGguloteaj? g & oofe toM<SQo pa* 
a°intey»6dioteo «o ODadvctGur 20 p a oa jreicio C fi aofc o»n^ 0 : 
oo»<a iatcryaptoog^ gqs- la ©cmdoctsu* 0 d« etecaAfc <&a ©Suaufffago 
60 

&a GOKZ&a 2^ dia ^galat^a* <g^ <s©t ffaSLaOo Q X© feor- : 
ne d'aifcaeatatio® M par i°iln*Gx»£diiaiya <3°nnG lapo .«a sftgariLiL- 
catioa fe^o 

2<20 conductcu^o 20 0 2l Q ua eapteiaff ds t<siapSffatttro 2^ <&&®p&aQ & 
I'iatSriewr do a°«tt«lia.'io soufifigo Q chaod a a deo (flifjppai^a 
D ?Achco b g £fcaafc snraafcagcrosasiaafc dispos&o cuir 3lso eoadsw&Ge^o 
20, 21 ca escafc do 2t°©t8t&3l <£q oeudagG £1 ehaad 2U ©a aacste d© 
r€gulat<au* g & oos&S daog>es&2Ci oair Xgs ©oaducfceujra ao^.ii dec b&jr- "': 
rotteo do tamo : 28 ff '8J)^- ; 'f!BiOBfe -a« ^pteuir d© tog^jratuya &3L ; ; 
sst jud±cieuser.ent coastaug pa* tea ttoracsStirG a 2rgsibfc<Dac<3 0 :■; 
k'ontrSo ? a <S°aa gGateotQUff <a 0 tapaasioaa ^ est toX*Gq par 3Lo | 
conduct <2u? 20 a So Sxtwrao d°aXtoaatatioa £3 a taraSko <maa 2.°Gatff£a ! 
? 2 <2<3 cq generate** <a 0 &apu2oaoa<3 «3t jr<aia.£<3 par 2Leo ©oadaetQurG j 
25 et IS) 1° inter irispfcous do cczanand® lb. & 3L<r taraa <a°a£a»<aata« * 

siedialsro da conduct<6«? 2d a ^efe rsHi^e au. relets <Q^ a &&n&$.o qa© 

1© sortie & 2 est iroliLGQ €i© aoeudl de conductauro 27 psir 1q coadec-1 

tour 20 all^at a© ffoSGHo C <> ? 

1^ aaoata^e coa^orao a i°iaventioa &»ctfl.«asiQ do io j. 

©aai^re suivnatOo f 

i°eas<saba.Q dta stoatage est alim'ant<S 0 <Q°iaaa raaaltoa | 

usuelle ff ea couraat altCOTatif a 220V 0 S 5taat oaa &oxaa do j 

jphasQ «t H p la boraa seutyQo J 

Ba £<sxaaafe X°iatermpteur d<2 ccsisaanda & „ tea« J: 

sioa est appliques aa c6t^ priaalre i<l da transportecu? da chau£- ? ! 

fage B i d 21 H°eatrfie 2^ da srSgulateur et & l°imteSQ ^ d© •? " 

gfinerate*^r d°lspalsioao E .:• 

Rclativeaeat £ soa £onctioi>Jicaent^ ill £©ufc dls<Ua« ii'- r ' 



guer deux regimes du montage conform© a l°inveafcftano 

Ip Lorsque l°o»fcil de soudage a ctocSl a afcfceinfc 
sa temperature de consign® 9 c°est-a-dire lors^usn k ; cour8^.;ts«i- 
versant le capteur de ten^perature f ^ passe en dessoras a^iame .sra- 
leur donnee, 1° entree E 2 du re^ulateur g x est reli£e & 2|°<antr€e 
B 2 d u g ^lQfegtts^-^ r -<se^-^ si^vaafc letabajet 

indique en trait interrompu sur la figure 1? la Imps de s%na~ 
lisation h s°allume alors indignant ainsi que la tefeBBriftacB 
de consignQ est atteiatQo <• 

A partir du gfin&rateur d^ispulsioo&s <gr 2 le relate 
est alimente, par impulsions' par una tensions d® cossaandQp 
de sorte qu°il s°ouvre efc se ferae alternative^^ les eU^KBnts 
chauffants 2-5 se troovant ggalement aliment£s jpar ia$>ulsi£c^ 
par un courant de c^afftfQ.- Us! pulsions de <cxcz32£acde aU*aorfc ; 
du genSrateur d' impulsions au relais sont dtosMtonttS^ da ■ ■ 
telle maniire que l°outil de socage a chaud, lears#a a il Sonction- 
ne a vide „ conserve eaactesaent la temperature depasSgsaSo :. . 

2« Si ff lorsque l°outil de soudage & cSjaraS 1 est . 
charge, sa temperature passe en deseous de sa batons: de c^i£ne p 
1° entree E 2 du r€gulateur g^ se trouve relief a la scart&s S^; 
ce qui est dSclenche & nouveau par le courant de oQaoaande prove- 
nant du capteur de temperature r%lable lo De ©a ffaifc* le relais 

est traverse par urn courant de ecmraande qui dwr© aussi long- 
temps que la temperature de I'oufcil de soudage fi .cSiaod deaecr(3c 
en dessous de la temperature de consignee Pendazafc cett© periode 
de temps 0 le relais est ferae, ce qui a pour consequence que 
pendant la totalite de cette periode de temps,, les elements ■ \ 4 
chauffants 2-5 pre-chauffes sont parcourus par w courant de 
chauffageo Le ggnerateur d° impulsions g 2 conttaa© a fbnetionner 
pendant ce temps et fournit des impulsions de cscraiande em relaio 
mais celles-ci 0 du fait du shuntage du geagrateur <fi°4apul~ 
sions g 2 par le regulateur g^ demeurent sans ef f et 0 car lo. re^- 
!-%ais est d£ jfc femSo 



^ ; 0 6 00 OOOOOOQOOOO 

fcoroquQ la fcosptiratiura do consigns do A°outil do 
coudaga H chaud 1 o<a trou*© attaints, i°<2ntr£<3 E 2 du icSgulafccwiff 
oat do nouveau vol 10* Q la aortic g^o A partir dQ cot inatanQ; 0 
la relaio est a nouveau fcraversG uniqu<BSftent pa? loo tapul« 
eiono do coiirant do ccagaanda* provenant par impulsions du g£n£« 
rateur d°&apuloiono g „ c°aot-&-dirG quo loo Gl&aanto dfcauffanto. 
2-3 oont xaouvoau c$wiu££20 {par tapuloiono© 

On wit sur la figuro 2 eoswant vario la ta»p&ra- 
tura do l°outil da ooudaga a chaud loroqu Q il <aofc charge daao 
cetto figura 0 la variation d<a temperature obtonue, lorsqu°ca 
utlllsa la ©ontaga conform Q 1° invent ion tt a «t6 r*pr<2oGnt£e aa ; 
trait plain,? callo obt<snja avec un oiraple r£gulat<<mr d<a <chaa££a- 
go a £t£ r<2pr&sant<kj aa fcraifc Ejixtiligna at call© obtansso 
lors^u 0 on u tilled un r<Sgu2ateur en s£ri© avec un g£n£rataur d°ta- 
pulaiona a QtQ repr£aent£a or trait int<arrcsapu P 

En absciaoQC 4 ca diagrassa© on a port£ la z^ssxpo 
fc et on ordonnSac la temperature T ©n d*gr#s centigrade?* 

' ;'■ ; !. 

La droitQ toorisontale T indigue la teaptoaturo 
de consigns des a&choireo <&a soudaga & ch&udo 

£^a courbQ da variation ds tcatpteaturo^ rapr£is<3at£e 
an trait continu est correspondant & 1 *util&8atioa du xaontsgqi 
conforms a 1° invention pour chauffer lc& outils dQ ooudage & 
chaud, present© leas carac^GrisrtiqUQS ouivaateo8 

Xorsqu© la texapSraturQ descexid & uravalau? 1 iL»£&- 
rieure & la valeur <Sa consign^ qui correspond au poiLnfe js§~ 
glege da rGgalsteuro &1 se prcduit la ccasautatioa du jdtouffag© 
par isapuioiono a© c&auffage con t inn 0 ©2 qui, <antra£aQ. tano irspidQ 
cont£e dQ la tcsE^SrcttwQo £g*rS6 avoir attaint le pdisjfe QwpSrtoar 
<Sq rfiglega d« r^cislatoara 2tt tes^ra^ra as ldScrp£^ ; qp« arala^^a- 
E^ant l«nt<^aat 0 d© ^©1^ <gp°d partir do i° iaattanfe ofi. pffaoiaibQ^ 
2<a r^gnlateus- 1g cSxaof 2ags j?®r ispelsioao oa poorsui^o «?dci OQ 
triidoit our la ©rcsfta ffas* ^sxa dee can to lototo €e la COTsfecao ltrf3 
rfiauffage pernaaoafc par af^psEaiisiosuj d© i°outil ,de soqadags 0 <cfeacfl p 



n&ne aprds i B arr£t du r£gulateur„ a pour consequence que lo 
oourbe de temperature no desceaS pratiquemenfc pao on deosouo 

point de srgglag© infer ieur du r£gulateur ou ne s*ei£va pao 
©u-dessuo du point do r£glage 8up£rieur 0 

Au contraire<, la courba de variation da temperature 
representee en trait miaftligne d°un montage staple & regulateuff, 
en admettant lee m£nes pointo de rlglage situea par eKeaplo 
respectivement & 0,5° en dessus et en dessous de la temperature 
de oonsigne, oscille foien en dessous de cette temperature o Ceci 
tient £ cq que* pendant la phase d°arr€t du regulateur et ains& 
au couro du refroidissement conditionne par la charge deo outil© 
de soudage & chaud,on enlfcve & ces outil© tant de chaleur que, 
sr&ne aprds enclench<saent du chauffage, la temp£ratur<^oomraenc<3 
par continues: & decroitre avant de *cro£trQ d nouveauo D°autro 
part ff on ne peut eviter un depassement oscillatoire de la tea° 
pirature deconsigne relativement intense ff en coraparaison de la 
variation de temperature que Ton obtient avec la montage coa- 
forme & 1° invention, du fait que* par suite du chauffage relate- 
vement fort, m£xne aprds l°arr£t du regulateur* done aprfc© later- 
ruption du courant d*a chauffage, les elements chauffanto four- 
nissent encore une certaine quantity de chaleur aux outile da 
soudage & chaudo 

X*e d£passement oscillatoire de la temp&ratura 
peut bien, pour la courbe de temperature representee en fcraife 
interrompu, correspondent & 1° utilisation en parall&le d°ua s?2- 
qulateur et d°un generateur d°impulsionB, fitre £vit& ff car daao 
cq cao la chauffage est au total plus £aible 0 Mais d°autra 
p&arfc Q par suite de 1° absence complete de ch£iuffage 0 &pr&3 arrSfc 
du rggulateur* et de 1 0 extraction importante do chaleur 2r&° 
oult&nt a des out lis do soudage 0 on ne peut evifcer une iateaso 
oscillation par defaufc da 8 & 10°C en dessous du point de r<£gla~ 
ge iaferieuro En cite©, il o a y ajouto cet inconvenient qmsp 
sous 1° act ion unigueaent du chauffage par impulsions aprds oa- 
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rlvnchirrat du jrtfyulateur, U durdc nScessaire am rSchaufeemenfe 
<3«a outils de soudage £1 chaud est ejrtraordinairem<r*t grandcu 

Comme U va de ±ot et comne il r£sulte d 0 aill<2uro 
<l£ja de c<e qui px6cb&e 0 1° invention ng se limite nuiicment a 
cclul de ses ra*3cs d° application, non plus qu°& ceu* deo modeo 

rftilxfJitJon d<3 seo divsrses parties, ayant 6t& pius sp£cia~ 
lemc-nt indiqugo y elle en enbrasse, au contraire* touteo leo 
v^rlanteso 

lo ProcMA pour maintenir constants la temperature 

d°outils de soudage chaud chaufffis Slectriquement, caract£ris£ 

en ce que les outils de soudaga & chaud (1J soat soumio cons* 

tansnent & dea impulsions de courant de chauffage et que* loss- 

descend en dessous de Xeur temperature 
que leur temperature <de conaigne, lis sont sousais a un courant 

de chauffage continut a© lieu des impulsions, de courant de chauf** 

fage, jusqu°& ce que la temperature de conoigne soit atteinte« 

2o Kontage pour la wise en oeuroo proc£d& se- 

Ion la revendication 1 0 ccmportant un ou plusieurs <£l<SsaeatQ 

chauffants disposes & l°intgrieur de l*outil de soudage a chaud 0 

months dans un circuit de courant de chauffage, un jrfigulateuur 

acccuplg £1 un capteur de temperature montS sur l°outil d® sou* 

dage & chaud 0 et un g&ngr at eur d 9 impulsions destine & commander 

le courant de chauffage 0 lequel montage est caract£ris<3 en ce 

que le g&n£rafceur d° impulsions (g^J est raccordg & ua ircslaio 

JC,) dispose dans le circuit de courant de chauffage ?<3J «ieo 

filaments chauffants J2-5J et que le r€gulateur (gj) est ®oat£ 

ea parallel® sur le gfinSrateur d° impulsions lg } et raccord£ a® 

srelais. tC^So 

3o Montage selon la revendication 2* caractSrisfi 
ea ce que le circuit de courant de chauffage (S) est raccordS 
au c8t<§ secondaire t7S d°un transfomateur de chauffage 
Bruxelles<, lej-^ <*tfv*©*u*> p& 
? Q ?on de 1& soclgtg en commandite* HDECS a 
S'oPon de Jo GEVERS 6 CiQ 
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